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Reinigung
- Wischen und verteilen
- Polieren
- Abrasives Schleifen

HELICORD®-Prinzip

Beschichten
- Gleitmittel
- Aktivstoffe

Drahtlaufrichtung
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Cord-
Laufrichtung



Eigenschaften des HELICORD®-Prozesses

• Textiler Cord umschlingt Draht, Litze, Seil oder 
Kabel (=„Draht“) mehrfacher 360°-Kontakt

• Push-pull-regulierte Cord-Spannung 
Reibung zwischen Draht und Cord bei hoher 
Geschwindigkeitsdifferenz

• Reibkraft bestimmt durch viele Faktoren, wie
Cord-Vorspannung
Zahl der Umschlingungen
Winkel zwischen Draht und Cord
Cord-Eigenschaften
Rauigkeit der Drahtoberfläche
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Eigenschaften des HELICORD®-Prozesses

Reinigungsenergie je 
Drahtoberflächeneinheit unabhängig 
von der Drahtgeschwindigkeit

Kontinuierliche Zuführung neuen 
Cordes Draht immer in Kontakt mit 
frischem Reinigungsmedium

Auch während des Beschichtens: 
Abstreifen von Ziehhilfsmitteln, lose 
anhaftenden Metallpartikeln und 
anderen Verschmutzungen
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Corde für verschiedene Anwendungen

• Runde und flache Flechtcorde aus Viskose, 
Polyamid und Aramid für:
- Trockene und Flüssigkeit unterstützte Reinigung
- Auftrag flüssiger Gleitmittel (Öle, Dispersionen…)
- Auftrag von Trennmitteln, Korrosionsschutz, 

Gleitmitteln, Haftvermittlern und anderen 
Additiven 

• Runde und flache abrasive Corde zum Schleifen 
oder Polieren

• Speziell imprägnierte Corde (Wachse, PTFE, etc.) 
zum Gleitmittelauftrag

• Corde aus trockenen und saugfähigen sowie mit 
Funktionsstoffen getränkten Garnen zum 
gleichzeitigen Reinigen und Auftragen durch 
Lösemittelextraktion
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Abrasive Corde mit Al2O3

PTFE beschichtetes Cord

Trockene Flechtcorde



HELICORD®-Maschinen NB57 und NB58

• Drahtgeschwindigkeit: Erfahrungen bis 
35m/s

• Reibkraft gesteuerter Betrieb
• Betriebseinstellungen:

Cord-Geschwindigkeit: 4 – 120 cm/min
Cord-Vorspannung: 5 – 100 N
Reibkraft: 6 – 300 N
Flüssigkeitsdosierung: 1 – 10 ml/min
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• Ein- oder zweistufige Draht-
Oberflächenbehandlung

• Empfohlene Drahtdurchmesser
Stahl: 0,15 – 8 mm
Weichmetalle: 0,3 – 12 mm



Anwendungsbereich: Verbinden und Auftragen (65 %)
(MIG/MAG Schweißdrähte, Lötdrähte, Plasma-Spritzdrähte, etc.)
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• Egalisieren und abstreifen 
überschüssiger Ziehmittelreste

• Partikel und Ziehmittel entfernen durch 
abrasive Drahtreinigung (schleifen/po-
lieren; zweistufig), z.B. zur Vorberei-
tung einer Verkupferung

• Auftragen von z.B. Gleitmittel, Korro-
sionsschutz, Plasma stabilisierenden 
Komponenten ggf. direkt vor dem Prä-
zisionsspuler oder Fasswickler, ggf. mit 
gleichzeitigem Abwischen von Partikeln Zweistufige Anlage für Abrasivreinigung



Anwendungsbereich: Elektrische Drähte und Kabel (22 %)
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• Partikel entfernen am Rod Break-Down
• Partikel und Öle entfernen direkt vor 

dem Extruder (z. B. für Energie-
Seekabel, Antennen-, HF- und HV-
Kabel, Torpedosteuerkabel)

• Reinigung von Edelstahl- oder Kupfer-
schutzrohren für Glasfaser-Seekabel

• Reinigung isolierter Drähte, ggf. Auftrag 
von Haftvermittler

• Entfernung von Fehlbeschriftungen auf 
Kabeln

• Reinigung von Nb-Ti-Supraleiter-
drähten (vor und nach Zwischen-
glühen; vor dem Lackieren)

• Auftrag von PTFE aus Dispersionen als 
Trennmittel auf Kabeln

Kupferpartikel nach Reinigung einer 
Litze vor dem Extruder

Partikelentfernung von einer 
Ø 0.2 mm-Litze vor dem Extruder



Anwendungsbereich: Andere (13 %)
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• Reinigung versilberter oder blanker 
Kupferdrähte für die Medizintechnik

• Entfernung von Metallpartikeln  von 
Al-„Wurstzipfeldraht“

• Entfernung von Al-Partikeln als 
Vorbereitung für Nickelplattierung 
(Luftfahrtindustrie)

• Entfernung von Ziehmittelresten und 
Partikeln von Erodierdrähten

• Entfernung von Ölresten und Metall-
partikeln von und Rostschutzmittel-
auftrag auf hochfeste Stahldrähte (z. 
B. f. Wollkämme)



Zusammenfassung
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• Das HELICORD-Verfahren bietet entscheidende Vorteile, wie
Mehrfache 360° Umschlingung zwischen Reinigungsmedium und 
Draht
Unabhängigkeit der Wirkung von Drahtgeschwindigkeit und 
Betriebsdauer, 

Prozesssicherheit der Drahtoberflächenbehandlung

• HELICORD® ist bewährt in vielen Installationen in verschiedensten 
Anwendungen der Draht-, Seil- und Kabelherstellung

• Spezielle Anpassungen der Maschinen oder zusätzliche 
Funktionsbaugruppen für Nischenanwendungen sind möglich 



Vielen Dank für Ihre Aufmerksamkeit

Boockmann GmbH

Sonnenstraße 12

Unterebersbach

D-97618 Niederlauer

Tel.: +49 (0) 97 08 / 70 46 - 0

Fax: +49 (0) 97 08 / 5 71

Boockmann GmbH

Eckartspfad 6

D-97708 Steinach

Tel.: +49 (0) 97 08 / 7 05 98 -0

Fax: +49 (0) 97 08 / 7 05 98 - 88

Verwaltung und 
Anwendungstechnik:

Produktion, 
Materialwirtschaft, R & D:

E-Mail: info@boockmann.com
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